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Panistwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Zaganiu dziatajac na podstawie art. 1
pkt. 11 art. 10 ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej
(Dz. U. z 2023 r. poz. 338 ze zm.), art. 77 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 ze zm.),
po zapoznaniu sig z:

— wnioskiem Burmistrza Itowej z dnia 4 grudnia 2023 r. (data wplywu: 12.12.2023 r.),
znak: OSP-1.6220.7.2023 w sprawie zaopiniowania warunkow realizacji przedsigwzigcia,
pn.: ,Wprowadzenie procesu produkcyjnego polegajacego na  enkapsulacji
i komplementacji szyb samochodowych w hali produkcyjno - magazynowej ILL5 na
terenie CTPark Itowa w woj. lubuskim, pow. zaganski”, zlokalizowanego na dz. nr.
341/25, 34.26, 341/28, 641/6, 641/7, 1/55, 1/56, 1/57 obr. Konin Zaganski,

— raportem oddzialywania planowanego przedsiewziecia na $rodowisko opracowanym
przez EkoNorm Sp. z o.0. Sp. K., ul. Jozefa Gallusa 12, 40-594 Katowice, kierownik
zespolu mgr inz. Tomasz Celler data opracowania: 17.11.2023 r.,

opiniuje

w zakresie wymagan higieny sSrodowiska oraz ochrony warunkéw higienicznych
1 zdrowotnych przedsigwzigcie, pn.: ,,Wprowadzenie procesu produkcyjnego polegajacego na
enkapsulacji 1 komplementacji szyb samochodowych w hali produkcyjno - magazynowej
ILLS na terenie CTPark Itowa w woj. lubuskim, pow. zaganski”, zlokalizowanego na dz. nr.
341/25, 34.26, 341/28, 641/6, 641/7, 1/55, 1/56, 1/57 obr. Konin Zagaﬁski”,
ze w decyzji sSrodowiskowej powinny zosta¢ wprowadzone nastgpujace warunki:

1. inwestycja bedzie realizowana zgodnie =z obowiazujacymi  przepisami
z uwzglednieniem rozwiazan chronigcych $rodowisko i zdrowie ludzi,

2. w trakcie realizacji, eksploatacji i likwidacji przedsiewzigcia emisja substancji
gazowych i pylowych nie bedzie przekraczata dopuszczalnych stezen w powietrzu,

3. zostana zastosowane rozwiazania techniczne i technologiczne zawarte w raporcie
oddziatywania przedsigwzigcia na srodowisko,

4. poziom halasu na granicy zajmowanych dzialek nie pogorszy istniejacego klimatu
akustycznego w tym rejonie,



5. zostana zastosowane rozwiazania techniczne, majace na celu ochrong pracownikéw
przed oddzialywaniem szkodliwych i ucigzliwych czynnikéw w srodowisku pracy,

6. zostanie zastosowana odpowiednia wentylacja w hali oraz na stanowiskach pracy
w celu ochrony pracownikéw przed czynnikami szkodliwymi wystgpujacymi
w zakladzie.

UZASADNIENIE

Do Pafistwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Zaganiu dnia 12 grudnia
wplynal wniosek Burmistrza Ifowej o wydanie opinii dotyczacej warunkéw realizacji
przedsiewziecia, pn.: ,,Wprowadzenie procesu produkcyjnego polegajacego na enkapsulacji
i komplementacji szyb samochodowych w hali produkcyjno - magazynowej ILLS na terenie
CTPark Itowa w woj. lubuskim, pow. Zaganski”.

Wedlug informacji przedstawionych we wniosku Burmistrza Howej, planowana
inwestycja zakwalifikowana zostata do przedsigwzig¢ wyszczegllnionych w § 3 ust. 1 pkt. 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.).

Z treSci raportu wynika, ze dziatki, na ktérych ma by¢ zlokalizowana inwestycja sa
objete miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego.

Planowane przedsigwzigcie znajduje si¢ na terenie obszaru ochronnego Gléwnego
Zbiornika Wé6d Podziemnych nr 315 Zbiornik Chocianéw — Gozdnica.

Zgodnie z zapisami w raporcie, w przypadku realizowanej inwestycji nie wystapi
transgraniczne oddziatywanie na srodowisko.

Planowane przedsigwzigcie zlokalizowane zostanie w péinoco-wschodniej czgsci hali
ILL5 znajdujacej si¢ na czeci dziatek nr 341725, 34.26, 341/28, 641/6, 641/7, 1/55, 1/56,
1/57. Najblizsza zabudowa mieszkaniowa zlokalizowana jest od terenu zakladu w odleglosci
ok. 1,1 km w kierunku pénocnym oraz ok. 1,4 km w kierunku wschodnim.

Planowane przedsigwzigcie bedzie obejmowaé: montaz poszczegoélnych instalacii,
wydzielenie pomieszczenia w hali przez Sciang z plyt warstwowych, wykonanie wentylacji
hali, wykonanie lokalnych odciagéw, budowg wewnatrz hali pomieszczen biurowych, toalet
i szatni. Powierzchnia zagospodarowania terenu w zwiazku z planowanym przedsigwzigciem
nie ulegnie zmianie.

W ramach planowanego przedsigwzigcia planuje si¢ przeniesienie technologii
skladajacej si¢ z procesu enkapsulacji oraz kompletacji szyb z istniejacego zakladu SAINT-
GOBAIN INNOVATIVE MATERIALS POLSKA Sp. z 0.0. Oddziat Enkapsulacja w Zarach
znajdujacego sig przy ul. Szklarskiej 27 w Zarach.

Enkapsulacja polega na wtryskiwaniu na szyby samochodowe uszczelki z poliuretanu
i obejmuje nastgpujace etapy:

— transport szyb,

— primerowanie szyb,

- kondycjonowanie,

— wtryskiwanie uszczelki,

— obrébke konicowa.

Kompletacja szyb odbywa si¢ na liniach manualnych, jak i automatycznych. Szyba
zostaje pobrana przez pracownika z pojemnika z pétproduktem oraz manualnie przekazana na
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linie produkcyjna. Szyba automatycznie jest transferowana na kolejne stanowiska, gdzie
nastepuja etapy procesu, celem przygotowania szyby jako wyr6éb gotowy. Procesy, ktore
wchodza w sklad kompletacji, sg nastgpujace: aktywacja szyby, primerowanie szyby pod
wklejane komponenty, jak i pod $ciezke¢ kleju, wklejanie do samochodu, suszenie primera,
nakladanie profili uszczelniajacych na tasmie (gdzie dotyczy), wklejanie dystanséw
z tworzywa, utrzymujacych dystans szyby od karoserii samochodu (gdzie dotyczy), wklejanie
pinéw pozycjonujacych szybe na tasmie (gdzie dotyczy), kontrola szyby/aspektéw procesu
oraz jej pakowanie do pojemnika.

Przy kompletacji szyb na linii automatycznego klejenia nastgpuje: aktywacja
komponentow, primerowanie komponentéw, wklejenie komponentow.

Kompletacja szyb na linii automatycznego frezowania polega na: zdzieranie
(frezowanie) nadmiaru poliuretanu, aktywacja powierzchni, nakladanie primera na
powierzchni.

Po frezowanianiu na szyby beda nakladane w odpowiednich sekwencjach cleanery,
aktywatory i primery. Szyby trafiaja na off-line inspekcj¢ i sa suszone w specjalnych
procesach (promieniowanie IR). Po wysuszeniu szyba trafia na tasmociag, gdzie beda
naklejane wszystkie komponenty. W ostatnim etapie szyby zostang spakowane
1 przetransportowane na magazyn.

W zwiazku z realizacja planowanego przedsigwzigcia przewiduje si¢ laczne
zatrudnienie ok. 500 oséb (50 pracownikéw biurowych, 450 pracownikéw fizycznych).
Zaklada si¢ funkcjonowanie 3- zmianowego systemu pracy przez 5 dni w tygodniu.

Na etapie realizacji inwestycji wystapi wylacznie emisja niezorganizowana substancji
do powietrza. Bedzie to emisja spalin z samochodéw dostarczajacych materiaty i elementy
instalacji oraz emisja z proceséw spawania na etapie prac montazowych, typowa dla
procesow prowadzonych na instalacjach przemystowych. Uciazliwosci na etapie realizacji
inwestycji bgda miaty charakter krotkotrwaty i lokalny i nie spowoduja zagrozen w obszarach
wymagajacych ochrony z uwagi na zdrowie ludzi i walory srodowiskowe. Analizujac zakres
prac niezbednych do wykonania na etapie realizacji inwestycji, nie ma konieczno$ci
stosowania szczeg6lnych rozwiazan ograniczajacych oddziatywanie w tym zakresie.

Na etapie realizacji przedsigwzigcia wptyw na klimat akustyczny bedzie wywierany
poprzez S$rodki transportu dostarczajace materialy i elementy instalacji oraz sprzet
wykorzystywany do prac montazowych. Prace adaptacyjne i montazowe beda mialy charakter
nieciaglej emisji hatasu, a poziom emitowanego hatasu bedzie wykazywal zmienno$é z uwagi
na przebieg prac. Prace montazowe beda wykonywane wewnatrz hali, a ewentualne
ucigzliwos$ci beda mialy charakter krotkotrwaly i lokalny.

Nie przewiduje si¢ na etapie realizacji istotnego oddzialywania na najblizsze tereny
podlegajace ochronie akustyczne;j.

Podczas realizacji przedsigwzigcia powstawaé beda przede wszystkim odpady z grupy
15 — odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne i ubrania
ochronne nieujg¢te w innych grupach oraz odpady z grupy 17 — resztki z materialow
konstrukcyjnych.

W  zakresie magazynowania wytworzonych odpadéw na etapie realizacji
przedsigwzigcia beda zachowane podstawowe zasady gospodarowania odpadami, a przede
wszystkim:
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-magazynowanie odpadow w sposéb selektywny,

-wyznaczenie miejsc tymczasowego magazynowania odpadéw, w tym odpadéw
niebezpiecznych,

-magazynowanie odpadéw niebezpiecznych w sposéb zabezpieczajacy przed
negatywnym wplywem na §rodowisko w miejscach zabezpieczonych przed dostgpem oséb
postronnych, w pojemnikach odpornych na dziatanie sktadnikéw odpadow,

-odpady ciekle winny by¢ magazynowane dodatkowo w pojemnikach szczelnych,
wyposazonych w szczelne zamknigcia.

Obowiazek zagospodarowania powstalych podczas realizacji odpadéw spoczywac
bedzie na wykonawcy robot. Wykonawca robdt zobowiazany bedzie do ich selektywnego
magazynowania z uwzglednieniem zasad post¢powania z odpadami niebezpiecznymi oraz
odpadami nadajacymi si¢ do powtoérnego wykorzystania.

Nie przewiduje sie, by wilasciwie prowadzona gospodarka odpadami wytworzonymi
na etapie realizacji powodowala istotne oddziatywanie na Srodowisko i zdrowie ludzi.

Planowane przedsiewziecie zlokalizowane bedzie na terenach obecnie
zagospodarowanych i przeksztalconych. Wszelkie prace beda odbywaly si¢ wewnatrz
istniejacych pomieszczen, nie bgda wiazaly si¢ z emisja Sciekéw. Nie bedzie wigc mozliwosci
przenikania substancji niebezpiecznych do woéd powierzchniowych i podziemnych, ktére
mogly by doprowadzi¢ do ich zanieczyszczenia. Realizacja planowanego przedsigwzigcia nie
bedzie oddziatywa¢ na wody powierzchniowe i podziemne oraz na GZWP nr 315.

Zaklad bedzie zaopatrywany w wode z sieci wodociagowej z istniejacego przylacza.
Planowane przedsigwzigcie nie zmieni sposobu ogrzewania pomieszczen budynku, ktére
odbywa sie z sieci gazowej. Scieki odprowadzane beda do kanalizacji sanitarnej, zaktad nie
przewiduje odprowadzania $ciekéw przemystowych.

W fazie eksploatacji przedsigwziecia oddzialywanie na ludzi bedzie ograniczone
wylacznie do grup pracownikéw realizujacych poszczegdlne operacje zwiazane
z dziatalnoscig zakladu (praca na wysoko$ci, poruszanie si¢ wozkow widlowych). Majac
jednak na uwadze zorganizowany system pracy oraz wlasciwie zorganizowany harmonogram
czasu pracy pracownika oraz szkolenia bhp nie przewiduje sig, by obstuga urzadzen i maszyn
negatywnie oddziatywata na ludzi.

Z uwagi na fakt, Ze analiza wykazala brak istotnych oddzialywan planowane;j
inwestycji, lokalna spoleczno$¢ nie bedzie narazona na ponadnormatywne emisje.

Zrodtami emisji niezorganizowanej sa pojazdy poruszajace si¢ po terenie zakladu —
samochody osobowe oraz ciezarowe. Nie przewiduje sig, iz wzro$nie ruch samochodowy
w zwiazku z planowana inwestycja.

Wielko$é emisji godzinowej pozostawiono na poziomie okreslonym w dokumentacji
stanowiacej zalacznik o zmiang pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza
z instalacji zlokalizowanej w Zarach przy ul. Szklarskiej 27. Na jej podstawie zaklad uzyskat
zmiane pozwolenia na wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza

W zwiazku z tym, iz planuje si¢ przeniesienie produkcji do nowej hali na terenie
CTPark lowa przyjeto zrédla i emisj¢ na podstawie ww. dokumentacji, przy czym ze
wzgledu na planowany wzrost zuzycia preparatéw o ok. 10 % emisj¢ maksymalna
zwiekszono rowniez o 10 %.

W zakresie nowych zrédet emisji z linii MBEAM oraz TESLA emisj¢ wyznaczono na
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podstawie zuZzycia preparatéw biorac pod uwage maksymalna zawarto$¢ substancji w tych
materialach na podstawie kart charakterystyk.

Proces powlekania szkla, ktéry jest planowany do uruchomienia nie zostat
zakwalifikowany do proceséw prowadzonych w instalacjach, w ktérych sa uzywane
rozpuézczalniki organiczne, dla ktoérych okre$la sie standardy emisyjne.

Analiza jaka zostala przedstawiona w raporcie wskazuje, ze zaklad po realizacji
przedsigwzigcia nie bedzie powodowal ponadnormatywnych oddzialywan na jako$§é
powietrza.

W ramach planowanego przedsigwziecia uwzgledniono Zrédio kubaturowe hatasu tj.
halg ILLS, na ktdrej planuje si¢ uruchomienie planowanego procesu technologicznego.

W raporcie uwzgledniono, ze w ramach planowanego przedsigwzigcia planuje sig¢
dodatkowe Zrédio punktowe w pdstaci wentylatora dachowego o poziomie mocy akustycznej
do 80 dB - 12 szt. '

W zwiazku z tym, iz planowane przedsigwzigcie zlokalizowane zostanie na terenie
CTPark Itowa, w raporcie przedstawiono skumulowane oddziatywanie calego centrum.

Na terenie istniejacego centrum wyszczegélniono kubaturowe zZrédio hatasu
pompownia ppoz., natomiast punktowymi zrédtami hatasu sa:

a) wentylatory dachowe wyciagowe o poziomie mocy akustycznej 75 dB — 130 szt.,

b) centrale wentylacyjne o poziomie mocy akustycznej 80 dB — 72 szt.. W zwiazku
z ograniczong iloscia wprowadzenia do programu obliczeniowego punktowych Zrédel,
wprowadzono 18 zastgpczych zrddet o mocy akustycznej 86 dB,

¢) urzadzenia chlodnicze o poziomie mocy akustycznej 60 dB — 90 szt. w zwiazku
z ograniczong iloscia wprowadzenia do programu obliczeniowego punktowych Zrédet,
wprowadzono 18 zastgpczych Zrédel o mocy akustycznej 66 dB oraz 18 urzadzenia
chtodnicze o poziomie mocy akustycznej 60 dB,

d) wentylatory dachowe wyciagowe o poziomie mocy akustycznej 70 dB — 88 szt.
w zwiazku z ograniczona ilo§cia wprowadzenia do programu obliczeniowego punktowych
zrédet, wprowadzono 18 zastepczych zZrodel o mocy akustycznej 76 dB oraz 16 wentylatoréw
dachowych wyciagowych o poziomie mocy akustycznej 70 dB,

e) urzadzenie do wytwarzania chtodu/ciepta o poziomie mocy akustycznej 85 dB — 2 szt.,

f) urzadzenie wentylacyjne o poziomie mocy akustycznej 60 dB — 3 szt.,

g) agregat pradotwérczy o poziomie mocy akustycznej 108 dB — 9 szt.,

h) agregat wody lodowej o poziomie mocy akustycznej 90 dB — 18 szt.,

i) wentylator dachowy o poziomie mocy akustycznej 80 dB — 30 szt. w zwiazku
z ograniczong iloScia wprowadzenia do programu obliczeniowego punktowych Zrédel,
wprowadzono 6 zastgpczych zrédet o mocy akustycznej 87 dB,

j) urzadzenie wentylacyjne o poziomie mocy akustycznej 80 dB — 53 szt.,

k) czerpnia $cienna o poziomie mocy akustycznej 80 dB — 2 szt.

Analiza wynikéw obliczen modelowania pozioméw hatasu w $rodowisku
przedstawionej w raporcie wskazuje, ze planowane przedsiewzigcie, nie bedzie
ponadnormatywnie wplywaé na najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej.

Emisja halasu planowanego przedsigwzigcia nie bedzie powodowaé przekroczen
warto$ci dopuszczalnych réwnowaznego poziomu dZzwieku w porze dnia i w porze nocy na
terenach chronionych akustycznie.
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Ponadto prognozowana emisja poziomu dZzwigku po realizacji przedsigwzigcia na
najblizszych terenach chronionych przed halasem bedzie nizsza od wartosci dopuszczalnych
o ok. 14,4 dB w porze dnia oraz o ok. 4,3 dB w porze nocy.

Na obecnym etapie nie przewiduje si¢ terminu zakonczenia eksploatacji planowanego
przedsiewzigcia. Bezpieczne dla srodowiska zakonczenie pracy planowanego przedsigwzigcia
powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z zasadami okreSlonymi w stosownych przepisach
prawnych oraz na podstawie przemyslanych dzialan polegajacych na ograniczeniu do
minimum oddzialywania na Srodowisko. W celu ininimalizacji oddzialywania na stan
$rodowiska naturalnego w fazie likwidacji instalacji nalezy: zaplanowac¢ termin zaprzestania
eksploatacji instalacji z odpowiednim wyprzedzeniem, demontaz wyposazenia/rozbiorke
rozpocza¢ od uzyskania informacji na temat mozliwosci odsprzedazy sprawnych
urzadzef/demontowanych elementéw innym podmiotom, odpady z demontazu urzadzen
zagospodarowaé zgodnie z wymaganiami prawnymi obowigzujacymi w dniu likwidacji.

Generalnie mozna stwierdzié¢, ze oddzialywania w fazie likwidacji instalacji beda
podobne do oddzialywan w fazie montazu i beda gléwnie polegaé na wytworzeniu lokalnych
uciazliwo$ci zwiazanych z procesem rozbiérkowym oraz zwigkszonej ilo$ci odpadéw gruzu
budowlanego oraz metali ze ztomowanych maszyn.

Podczas likwidacji procedowanej inwestycji przewiduje si¢ nieznaczne ucigzliwosci
analizowanego przedsiewzigcia, w zakresie emisji zanieczyszczen oraz halasu. Potencjalna
minimalna emisja zanieczyszczen badZz hatasu bedzie oddzialywaniem krétkotrwatym,
ograniczconym do czasu prowadzenia prac likwidacyjnych. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa, a tym samym zdrowia pracownikéw na terenie likwidowanego obiektu,
prace demontazowe musza by¢é prowadzone z zachowaniem przepisow branzowych
i przepiséw bhp.

Na etapie likwidacji inwestycji wystapi wylacznie emisja niezorganizowana. Bedzie to
glownie emisja spalin z samochodow odbierajacych materialy i elementy wyposazenia
zakladu.

Wplyw na klimat akustyczny na etapie likwidacji przedsigwzigcia bedzie wywierany
poprzez S$rodki transportu, odbierajace elementy instalacji. Prace likwidacyjne beda
wykonywane wewnatrz hali, a ewentualne uciazliwosci beda miaty charakter krotkotrwaly
i lokalny. Nie przewiduje si¢ na etapie likwidacji istotnego oddzmlywama na najblizsze
tereny podlegajace ochronie akustyczne;.

Etap likwidacji inwestycji zwiazany bedzie z wytworzeniem odpadéw, powstatych
w wyniku wykonywania prac demontazowych. Obowiazek zagospodarowania powstalych
podczas likwidacji odpadéw spoczywaé bedzie na wykonawcy rob6ét. Wykonawca robét
zobowiazany bedzie do ich selektywnego magazynowania z uwzglednieniem zasad
postgpowania z odpadami mebezplecznyrm oraz odpadami nadajacymi si¢ do powtdrnego
wykorzystania.

Podczas prac zwiazanych z likwidacja omawianej inwestycji, nie przewiduje sig
powstawania $ciekéw, ktére moglyby zanieczysci¢ wody powierzchniowe lub podziemne, nie
bedzie takze zadnego zapotrzebowania na wode. W zwiazku z tym, etap likwidacji nie
spowoduje wplywu na wody powierzchniowe i podziemne. Prawidlowo prowadzona
gospodarka odpadami wyeliminuje ryzyko zanieczyszczenia Srodowiska gruntowo
- wodnego. ' '
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W raporcie przedstawiono dzialania ograniczajace oddzialywaniom przedsiewziecia
na Srodowisko, m.in.:

— wykorzystanie sprawnego sprzgtu technicznego i budowlanego,

— wylaczanie maszyn w trakcie przerw w pracy,

— magazynowanie odpadow niebezpiecznych w sposdb zabezpieczajacy przed
negatywnym wplywem na S$rodowisko, w miejscach zabezpieczonych przed wplywem
warunkéw atmosferycznych, opadéw i wiatru, w miejscach zabezpieczonych przed dostgpem
0s0b postronnych, w pojemnikach odpornych na dzialanie skladnikéw odpaddéw; odpady
ciekle winny by¢é magazynowane dodatkowo w pojemnikach szczelnych, wyposazonych
w szczelne zamkniecia,

— magazynowanie odpadoéw sypkich w pojemnikach lub kontenerach zamknigtych,
w sposob uniemozliwiajacy rozwiewaniu przez wiatr,

Podczas eksploatacji przedsigwzigcia w odniesieniu do emisji do powietrza konieczne
bedzie m.in:

— przestrzeganie rezimu technologicznego prowadzonych proceséw,

— zastosowanie zaawansowanego systemu sterowania maszynami i urzadzeniami,

— utrzymywanie urzadzefi w dobrym stanie technicznym,

— niezwloczne usuwanie usterek technicznych,

— stosowanie materialow spelniajacych wymagania gwarancyjne.

Natomiast w odniesieniu do hatasu podczas eksploatacji przedsigwzigcia nalezy:

— utrzymywa¢ urzadzenia w dobrym stanie technicznym,

— dokonywac regularnych przegladow technicznych instalacji,

— niezwlocznie usuwaé usterki techniczne.

Specyfika technologii nie pozwala na calkowite wyeliminowanie odpadéw, jednak
prawidlowo prowadzone procesy technologiczne pozwalaja na utrzymanie ich ilosci na
okreSlonym i uzasadnionym technologicznie, minimalnym poziomie. Sposréd metod
ograniczajacych uciazliwos$¢ gospodarki odpadami nalezy przede wszystkim wymieni¢:

— optymalizacja proceséw produkcyjnych,

— utrzymywanie rezimu technologicznego,

— utrzymywanie instalacji w dobrym stanie techniczny

— monitorowanie ilo§ci wykorzystywanych surowcéw i materialdw oraz ilosci
i rodzajow wytwarzanych odpadéw, |

— gospodarowanie odpadami zgodnie z ponizszymi zasadami:

* magazynowanie w sposob selektywny,

* odpowiednie oznakowanie miejsc magazynowania odpadow,

* magazynowanie odpadéw niebezpiecznych w sposdb zabezpieczajacy przed
uwolnieniem do $rodowiska, w szczelnych pojemnikach odpornych na dziatanie sktadnikéw
danego rodzaju odpadu, w miejscach zabezpieczonym przed wplywem czynnikow
atmosferycznych, :

— magazynowanie odpadow w wyznaczonych do tego celu miejscach,
zabezpieczonych przed dostgpem 0s6b postronnych.

W celu minimalizacji oddzialywania na stan S$rodowiska naturalnego w fazie
likwidacji instalacji nalezy m.in:

— zaplanowa¢ termin zaprzestania eksploatacji instalacji z odpowiednim
wyprzedzeniem,
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— demontaz wyposazenia rozpocza¢ od uzyskania informacji na temat mozliwosci
odsprzedazy sprawnych urzadzen/demontowanych elementéw innym podmiotom,

— odpady z demontazu urzadzen zagospodarowac zgodnie z wymaganiami prawnymi
obowiazujacymi w dniu likwidacji.

Ponadto, roboty nalezy prowadzi¢ w oparciu o projekt likwidacji/rozbiorki,
zatwierdzony przez wlasciwy organ nadzoru budowlanego (jezeli taki projekt bedzie
wymagany dla rozpatrywanej instalacji).

Jednoczeénie Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Zaganiu informuje, Ze
nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki w S$rodowisku pracy zwracajac uwage na
wystepowanie czynnikéw chemicznych takich jak aceton, butan — 1 -ol, butan- 2 — ol,
etylobenzen, octan butylu, octan etylu, toluen, weglowodory alifatyczne oraz czynnik
fizyczny tj. hatas.

W oparciu o przedlozone dokumenty, Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny
w Zaganiu stwierdza, ze przy przestrzeganiu podstawowych zasad i wymogéw ochrony
srodowiska oraz zastosowaniu zasad prawidlowej obshlugi urzadzen, uwzgledniajac
zaproponowane warunki realizacji inwestycji, a takze rozwiazan majacych na celu
zapobieganie 1 ograniczenie negatywnych oddziatywan na S$rodowisko przedmiotowe
przedsiewzigcie nie powinno spowodowaé znaczacego oddzialywania w zakresie/
przedstawionych emisji na srodowisko i zdrowie ludzi.

Wobec powyzszego zaopiniowano jak w sentencji.

NZ a/a
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